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Jy Verfahren bei der Herstellung von Mehrschichtkarton 
(W fc ) zur Bildung einer Teilbahn (W) insbesondere fur eine 
Decklage von Karton und zur Vereinigung dieser Teilbahn mit 
15 einer Rohbahn, dadurch gekennzeichnet, daB das Verfahren als 
Kombination aus folgenden Phasen besteht: 

Fuhrung einer Bildungssiebschleif e (20)" fiber eine Brust- 
walze (21) zu einer ersten Bahnbildungs- und Entwasserungs- 
20 zone (F) ; 

Zufuhrung von Halbstoff aus einem Auf laufkasten (10) zu 
,. einer Bildungssiebschleif e (20) und zu einer .erwahnten ersten 
Bahnbildungs- und Entwasserungszone (F) ; 

25 

Primare Entwasserungsphase aus einer zur Bahn (W) werden- 
den Halbstoff schicht in einer ersten. feildungs- und Entwasse- 
rungszone (F) , deren Entwasserung in einer Richtung nach unten 
durch ein Bildungssieb (20) hindurch erfolgt; > 

Fuhrung einer zu erwahnter Bahn (W) werdenden Halbstoff- 
schicht zu einer zweiten Entwasserungszone (D) ; 

Fuhrung eines Obersiebes (30) auf die Oberflache einer 
35 entstehenden Bahn (W) am £nfang einer erwahnten zweiten Ent- 
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1 wasserungszone (D) ; 

Weiterentwasserung in einer zweiten Entwasserungszone 
(D) gleichzeitig in zwei Richtungen durch ein Obersieb (30) 
5 und ein Untersieb (20) hindurch in dem Anfangsteil dieser 
Zone (D) ; 

Weiterentwasserung in einer zweiten Entwasserungszone 
(D) im Endteil dieser Zone nur nach oben durch ein Obersieb 
10 (30) .hindurch; 

Fuhrung erwahnter Siebe (20, 30) zu einer Bildungswalze 
(24) zusammengepreSt zu einem ersten Sandwich-Auf bau , den 
Obersieb (30) , Bahn (w) und Bildungssieb (20) bilden; 

Entwasserung einer Bahn (W) und Verdichtung der Bahn (W) in 
einer dritten Entwasserungszone (/J) , die der Sektor (/3) einer 
Bildungswalze (24) ist, der von erwahnten Sieben (20, 30) 
bedeckt wird; 

Ablosen erwahnter Siebe (20, 30) von einer Bildungswalze 
(24) und gemeinsame Weiterf uhrung in Richtung der Tangente 
der Ablosungsstelle; 

Ablosen eines Obersiebes (30) von einer auf einem Bil- 
dungssieb (20) verbleibenden Teilbahn (W) und Anheften einer 
Teilbahn (W) an ein Bildungssieb (20) mit Hilfe eines Sang- 
kastens (25) Oder dergleichen; 

Fiihrung einer Teilbahn (W) auf der Oberflache eines Bil- 
dungssiebes (20) bis zur Beriihrung mit einer Rohbahn (Wp) und 
der Bildung eines zweiten Sandwich-Aufbaus aus einem Basis- 
sieb (40) , aus einer darauf bef indlichen Rohbahn (Wp) , einer 
auf eine Rohbahn (Wp) geftihrten Teilbahn (W) und einem Bil- 
dungssieb (20) einer Bahnbildungseinheit; 
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1 Vereinigung einer erwahnten Teilbahn (W) rait einer Roh- 

bahn (Wp) durch Pressen eines erwahnten Sandwich-Aufbaus mit 
Hilfe der unteren Fiihrungswalzen (26, 26a, 27) eines Bildungs- 
siebes (20) ; 

5 

Festigung der Verbindung zwischen einer Teilbahn (Wp) und 
einer Rohbahn (Wp) in dem durch einen von den unteren inner^ 
halb eines Bildungssiebes (20) bef indlichen FOhrungswalzen 
(26, 27) bestimmten gemeinsamen Lauf von Bildungssieb (20) und 
10 Basissieb (40) gebildeten Bereich einer Festigungszone (S) . 

2. Zur Verwirklichung eines Verfahrens nach Anspruch 1 
bestimmte Bahnbildungseinheit, die bei der Herstellung von 
Mehrschichtkarton zur Bildung einer Decklage und zum Verbin- 
1 5 den einer Decklage mit der Oberf ISche einer Rohbahn bestiinmt 

ist, dadurch gekennzeichnet, dass sich in einer Bahnbildungs- . 
einheit als Kombination f olgende Teile befinden: 

Auflaufkasten (10) , Brustwalze (21) und Bildungswaize. 

20 (24); 

Bildungssiebschleife (24) , in welcher sich Brustwalze 
(21) und Bildungswalze (24) befinden; 

25 Eine Reihe von den Lauf einer Bildungssiebschleife (20) 

fiihrenden Siebfiihrungswalzen (26, 27), von denen sich wenig- 
stens zwei innerhalb einer Bildungssiebschleife (20) befinden; 

Lauf (L und D) eines Bildungssiebes (20) zwischen einer 
30 Brustwalze (21) und einer Bildungswaize (24); 

Von zwei Untersiebfiihrungswalzen (26, . 27) geffihrter und 
zwischen diesen erfolgender gemeinsamer Lauf (S) eines Bil- 
dungssiebes (20) und eines eine Rohbahn (Wp) tragenden Basis- 
35 siebes (40) ; 
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Eine Reihe von Entwasserungselementen (22 , 23) inner- 
halb einer Bildungssiebschleif e (20) an einem Sieblauf 
zwischen einer Brustwalze (21) und einer Bildungswalze (24); 

Deckende Obersiebschleif e (30) und eine Reihe von Sieb- 
fiihrungswalzen (31 , 33) innerhalb einer deckenden Obersieb- 
schleif e (30) ; 

Gemeinsamer Lauf (D und/3) einer deckenden Obersieb- 
schleif e (30) und einer Bildungssiebschleif e (20) ; 

Sauggerat (25) oder dergleichen innerhalb einer Bildungs- 
siebschleif e (20) am Ende eines gemeinsamen Laufes einer Bil- 
dungssiebschleif e (20) und einer deckenden Siebschleife (30) • 

3. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2, dadurch gekemv- 
zeichnet, daB der Lauf eines Bildungssiebes (20) zwischen 
einer Brustwalze (21) und einer Bildungswalze (24) im Bereich 
einer direkt auf eine Brustwalze (21) folgenden Bahnbildungs- 
und Entwasserungszone (F) gerade ist. 

4. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lauf eines Bildungssiebes (20) zwischen 
einer Brustwalze (21) und einer Bildungswalze (24) wenigstens 
teilweise bogenformig ist. 

5. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB erwMhnte Bogenformigkeit im wesentlichen durch 
Puhrung von EntwSsserungselementen (22a, 22b) als Leisten- 
und/oder Foiltyp erzielt wird. 

6. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein erstes EntwSsserungs element nach einem Auf- 
laufkasten (10) ein Bildungstisch (22) ist. 
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7. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein erwahnter Bildungstisch (22) mit Saugvor- 
richtung ausgerustet 1st. 

8. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein einer Bildungswalze (24) am nachsten liegen- 
des Entwasserungselement aus einer Korabination eines NaBsaug- 
kastens (23a) und eines Siebe (20, 30) fiihrenden dicht abge- 
deckten Schuhes (23b) besteht. 

9. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bildungswalze (24) eine Saugwalze ist. 

10. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bildungswalze (24) eine Rillenwalze 
ist. 

11. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Bildungswalze (24) eine Walze mit 
offener Oberflache ist. 

12. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2 bis 8, dadurch 
gekehrizeichnet, daB die Bildungswalze (24) eine steife Walze 
ist. 

* 

13. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich im Bereich des Anfangsteils eines gemein- 
samen Laufes eines Bildungssiebes (20) und eines deckenden 
Siebes (30) ein Bildungsschuh (23b) bef indet. 

14. Bahnbildungseinheit nach Anspruch 2 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein deckendes Sieb (30) im Bereich eines 
erwahnten Saugkastens (23a) von einer in ihrer Lage verstell- 
baren (H, V) Siebfiihrungswalze (31) gefuhrt auf eine Bahn (W) 
und ein Bildungssieb (20) trifft. 
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Verf ahren zur Herstellung von Mehrschichtkarton 
und eine Bahnbildungseinheit zur Ausfiihrung des Verfahrens 

Gegenstand der Erfindung 1st ein Verfahren zur Bildung 
einer Teilbahn faei der Herstellung von Mehrschichtkarton 
speziell fur die Kartondecklage und zur Vereinigung dieser 
Teilbahn mit der Rohbahn. 

AuBerdem "ist eine Vorrichtung zur Verwirklichung des be- 
schriebenen Verfahrens Gegenstand der Erfindung. 

Die Erfindung soli die guten Betr ; iebserfahrungen ver- 
werten, die mit einem Siebteil einer Papiermaschiene nach dem 
Prinzip des US-Patents-Nr . 3 846 233 des Antrags tellers ge- 
wonnen worden sind. Die erwahnte Siebpartie hat sich bei der 
Herstellung von verschiedenen hackschnitzel- und f iillstof f- 
haltigen Papierqualitaten bei relativ groBen Geschwindigkei- 
ten als erforderlich erwiesen. Das Gebiet der Papierherstel- 
lung, auf das die Prinzipien der oben erwahnten Erfindung an- 
gewendet werden soli, ist die Kartonproduktion. 
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Die vorliegende Erf indung bezieht sich auf ein Herstel- 
lungsverfahren fiir Mehrschichtkarton. Derartige Kartonarten 
sind z.B. Chromoersatzkarton, Faltschachtelkarton oder Lebens- 
mittelkarton u.a.. Derartige Kartonqualitaten konnen z.B. mit 
Dreisiebmaschienen hergestellt werden, in der die in drei 
Fourdrinier-Siebpartien gebildeten Bahnen zur Schaffung einer 
Kartonbahn mit gewiinschter Substanz vereint werden. Weiter- 
hin kQnnen fiir die Herstellung von derartigem Karton Maschi- 
nen verwendet werden, bei denen einige Teilbahnen mit Hebe- 
zylindern und nur eine Schicht mit einem Langsieb hergestellt 
werden. Eine Fourdrinier-Siebpartie ist von der Qualitat des 
herzustellenden Kartons her vorteilhaft, aber sie nimmt rela- 
tiv viel Raum in Anspruch. Die von einem Hebezylinder ^gebil- 
dete NaBpartieist vom Raumbedarf her sehr vorteilhaft, aber 
z.B. die Schaffung einer guten Blattformation und einer in 
Querrichtung gleichmassigen Bahn ist wesentlich schwieriger 
als mit einem Langsieb. Die Orientierung von Pasern ist mit 
einer Hebezylindermaschine schwierig zu regeln. Bei Hebe- 
zylindern versuchen die Fasern der Bahn sich leicht in Waschi- 
nenrichtung oder in der Richtung in die die Bahn lauf t aus- 
zurichten. Diese Erscheinung, die die Festigkeits- und Stei- 
figkeitseigenschaften verschlechternd beeinfluBt, insbesondere 
Steifigkeit in Querrichtung, ist sehr nachteilig in einem 
Karton, aus dem z.B. Schachteln hergestellt werden. Eine mit 
Hebezylindern gebildete Bahn neigt zur Einseitigkeit, was sich 
auf die Verwendung des Kartons in vielen Weiterveredlungspha- 
sen storend auswirkt. 

Die vorliegende Erf indung soil fiir eine Mehrschichtkarton- 
maschine eine Bahnbildungseinheit schaffen, deren Raumbedarf 
ungefShr derselbe wie bei Hebezylindereinheiten ist, aber bei 
der jedoch verschiedene wesentliche fiir eine Pourdrinier- 
Siebpartie typische Bahnbildungsprinzipien angewendet werden 
kSnnen. 
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1 Weiterhin soil eine Bahnbildungseinheit geschaffen wer- 

den, die besonders gut fur die Verwendung als Top-Former in 
solchen Kartonmaschinen geeignet ist, in denen eine Basis- 
bahn Oder Rohbahn rait einer verhaltnismaBig langen Fourdrinier- 

5 Siebpartie gebildet wird. 



Zur Eliminierung der vorher beschriebenen Mangel und 
zur Erreichung der bestimmten Ziele ist fiir das erfindungs- 
gemaBe Verfahren im wesentlichen charakteristisch, daB das 
TO verfahren als Kombination aus folgenden Phasen besteht: 

Fiihrung einer Bildungssiebschleif e iiber eine Brustwalze 
zu einer ersten Bahnbildungs- und Entwasserungszone; 

15 Zufiihrung von Halbstoff aus einem Auf lauf kasten zu einer 

Bildungssiebschleife und zu einer ersten Bahn- und Entwasse- 
rungszone;. 



Primare Entwasserungsphase aus einer zur Bahn werderiden 
20 Halbstof fschicht in einer ersten Bildungs- und Entwasserungs- 
zone, deren Entwasserung in einer Richtung nach unten durch 
ein Bildungssieb hindurch erfolgt; 

Fiihrung einer zu erwahnter Bahn werdenden Halbstoff- 
25 schicht zu einer zweiten Entwasserungszone; 

Fiihrung eines Obersiebes auf die Oberf lache einer ent- 
stehenden Bahn am Anfang einer erwahnten zweiten EntwSsse- 
rungszone; 

30 

Weiterentwasserung in einer zweiten Entwasserungszone 
gleichzeitig in zwei Richtungen durch ein Obersieb und ein 
Untersieb hindurch in dem Anfangsteil dieser Zone; 

35 Weiterentwasserung in einer zweiten Entwasserungszone 



809844/0950 



ORIGINAL INSPECTED 



- 9 - 



2818118 



1 im Endteil dieser Zone nur nach oben durch ein Obersieb 
hindurch; 

FUhrung erwahnter Siebe zu einer Bildungswalze zusammen- 
5 gepreBt zu einem ersten Sandwich-Auf bau, den Obersieb, Bahn 
und Bildungssieb bilden; 

Entwasserung einer Bahn und Verdichtung der Bahn in 
einer dritten Entwasserungszone, die der Sektor einer Bil- 
10 dungswalze ist, der von erwahnten Sieben bedeckt wird; 



Ablosen erwahnter Siebe von einer Bildungswalze und ge- 
meinsame Weiterftihrung in Richtung der Tangente der Ab- 
losungsstelle; 

15 

Ablosen eines Obersiebes von einer auf einem Bildungs- 
sieb verbleibenden Teilbahn und Anheften einer Teilbahn an 
ein Bildungssieb mit Hilf e eines Saugkastens Oder dergleichen; 

2o Fuhrung einer Teilbahn auf der Oberflache eines Bil- 

dungssiebes bis zur Beriihrung mit einer Rohbahn und der Bil- 
dung eines zweiten Sandwich-Auf baus aus einem Basissieb r aus 
einer darauf bef indliehen Rohbahn, einer auf eine Rohbahn 
gefiihrten Teilbahn und einem Bildungssieb einer Bahnbildu.ngs- 

25 einheit; 



Vereinigung einer erwahnten Teilbahn mit einer Rohbahn 
durch Pressen eines erwShnten Sandwich- Auf baus mit Hilfe der 
unteren FUhrungswalzen eines Bildungssiebes; 

30 

Festigung der Verbindung zwischen einer Teilbahn und 
einer Rohbahn in dem durch einen von den unteren innerhalb 
eines Bildungssiebes bef indlichen FUhrungswalzen bestimmten 
gemeinsamen Xauf von Bildungssieb und Basissieb gebildeten 
35 Bereich einer Fes tigungs zone. 
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Fur die erfindungsgemafie Vorrichtung 1st ihrerseits im 
wesentlichen charakteristisch, daB sich in einer Bahnbil- 
dungseinheit als Kombination folgende Teile befinden: 

Auflaufkasten, Brustwalze und Bildungswalze; 

Bildungssiebschleife, in welcher sich Brustwalze und 
Bildungswalze befinden; 

• Eine Reihe von den Lauf einer Bildungssiebschleife 
fuhrenden Siebfuhrungswalzen, von denen sich wenigstens 
zwei innerhalb einer Bildungssiebschleife befinden; 

Lauf eines Bildungssiebes zwischen einer Brustwalze 
und einer Bildungswalze; 

Von zwei Ontersiebf uhrungswalzen gefiihrter und zwischen 
diesen erfolgender gemeinsamer Lauf eines Bildungssiebes 
und eines eine Rohbahn tragenden Basissiebes; 

Eine Reihe von Entwasserungselementen innerhalb einer 
Bildungssiebschleife an einem Sieblauf zwischen einer 
Brustwalze und einer Bildungswalze; 

Deckende Obersiebschleif e und eine Reihe von Siebfuhrungs- 
wal'zen innerhalb einer deckenden Obersiebschleif e; 

Gemeinsamer Lauf einer deckenden Obersiebschleif e und 
einer Bildungssiebschleife ; 

SauggerSt oder dergleichen innerhalb einer Bildungssieb- 
schleife am Ende eines gemeinsamen Laufes einer Bil- 
dungssiebschleife und einer deckenden Siebschleife. 
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Im folgenden wird die Erfindung im einz einen unter Hin- 
weis auf die schematischen Figuren der beigefugten Zeichnung 
beschrieben, von denen 

Fig. 1 einen erf indungsgemaSen Former schematisch in 
Seitenansicht darstellt. 

Fig. 2 einen Anfangsteil eines Formers in groBerem 
MaBstab darstellt und 

Fig. 3 verschiedene Phasen von Bahnbildung und Ent- 
wasserung schematisch darstellt. 

Eine in Fig. 1 dargestellte Bahnbildungseinheit besteht 
15 aus einem Bildungssieb 20, einer innerhalb einer Schleife 

des Bildungssiebes 20 befindlichen Brustwalze 21 und aus einer 
Bildungswalze 24. Eine Brustwalze 21 kann von beliebiger als 
Brustwalze verwendeter Konstruktion sein, kann eine off ene 
Oberflache haben, die gewohnlichste Ausfiihrung ist jedoch . 
20 eine steife glattf lachige Walze. Eine Bildungswalze 24 kann 
eine glatte, steife , gerillte oder eine off ene Walze sein. 
Sie kann auch eine mit einer oder mehreren Saugzonen ausge- 
rustete Saugwalze sein. 



25 Innerhalb einer Bildungssiebschleif e 20 befinden sich 

zwei Untersieb-Fiihrungswalzen 26 und 27, von denen 26 , d.h. 
in Richtung des Laufes der Siebschleif e gesehen die erste 
Walze , vorteilhaft gerillt sein kann. Zwischen diesen beiden 
Walzen 26 und 27 konnen eine oder mehrere Walzen 26a , die am 

30 zweckmaBigsten : kleine Durchmesser haben, ein Bildungssieb 20 
gegen ein darunter befindliches Grundsieb 40 pressen. 

Nach Fig. 1 und 2 befinden sich zwischen Walzen 21 und 24 
innerhalb eines Bildungssiebes zwei zum Entwassern bestimmte 
35 GerSte 22 und 23. Ein EntwasserungsgerSt 22 ist ein Bildungs- 
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1 tisch, dessen Deckelkonstruktion dicht, mit Oberf lachen- 

lochern versehen Oder eine Leistenkonstruktion 22a sein kann. 
Die Leistenbreite kann variieren und dementsprechend kann die 
Anzahl der Schlitze unterschiedlich sein. Die Oberf lache ei- 
5 nes Bildungstisches ist am zweckmaBigsten eben. Nach einem 
Tischteil 22a von Leistenkonstruktion befindet sich ein zwei- 
ter Tischteil 22b in Foildeckelkonstruktion. Eine Entwasse- 
rung mit einem Bildungstisch mit offener Oberflache geschieht 
am zweckmaBigsten in freier Form, es kann jedoch auch ein 

10 Saugeffekt damit verbunden werden. Austretendes Wasser wird 
in ein Wassersammelbecken 28 gefuhrt, von dem ein Abwasser- 
kanal 29 abgeht. Ein nachstes Entwasserungsgerat 23 nach 
einem Bildungstisch 22 ist eine Kombination aus einem Na£- 
saugkasten und einem Siebfuhrungsschuh. Die Lange eines Ent- 

15 wasserungsbereiches 22 in Sieblauf richtung gemessen ist in 
etwa so grofi wie die Lange eines Entwasserungselements 23. 
Ein NaBsaugkastendeckel wird aus foilformigen Leisten ge- 
bildet. Der Deckel eines Siebf uhrungsschuhs ist dicht. In 
seiner Gesamtheit ist ein Entwasserungselement 23 bogenfor- 

20 mig, Ein leistendeckelf ormiger Anteil ist so konstruiert, 
dafi die Schlitze zwischen den Leisten mit gesonderten Full- 
leisten ausgefullt werden konnen. Auf diese Weise wird aus 
einem schlitzdeckelf ormigen Entwasserungselement ein dichtes 
Element gebildet und der Anteil eines dichten Entwasserungs- 

25 elements kann so in gewunschtem Umfang erweitert werden. 

Weiterhin gehort zu einer Bahnbildungseinheit ein decken- 
des Sieb 30, innerhalb dessen Schleife sich eine in ihrer 
Lage verstellbare Oberbrustwalze 31 und eine Reihe von Ftih- 
30 irungswalzen 32 und 33 befindet. Eine Oberbrustwalze 31 be- 
findet sich am zweckmaBigsten annahernd in einem Bereich 
zwischen Entwasserungselementen 22 und 23, aber ihre Lage ist 
auf die im folgenden beschriebene Weise einstellbar. Inner- 
halb einer Schleife eines deckenden Siebes 30 befindet sich 

35 
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1 auBerdem ein Wassersammelbecken 34, von dem ein Abwasserrohr 
35 abgeht. An einer S telle, wo sich die Laufe von Sieben 20 
und 30 trennen, d.h. im Bereich einer Walze 32 befindet sich 
innerhalb einer Bildungssiebschleif e 20 ein Saugkasten 25. 
5 Nach einem Saugkasten 25 folgt eine Teilbahn W einem Bildungs- 
sieb und gelangt iia Bereich einer gefuhrten Walze 26 auf ein 
Grundsieb 40 mit dem eine Teilbahn W mit einer Rohbahn Wp 
zusammengebracht wird. Zwischen Walzen 26 und 27 haben eine 
Rohbahn 40 und ein Bildungssieb 20 einen gemeinsamen Lauf E 
10 und in diesem Bereich befindet sich innerhalb einer Schleife 
eines Grundsiebes 40 eine Walze oder ein Saugkasten 41 und 42 , 
die mit zur Festigung einer aus Bahnen W und Wp gebildeten 
kombinierten Bahn W fc beitragen. 

15 Auf grund des vorher dargestellten befindet sich in einer 

Bahnbildungseinheit zuerst eine einsiebige, am zweckmaBigsten- 
gerade Bahnbildungszone F und danach ein zweiter Bildungsteil 
D, der zweisiebig 1st, worauf auf einer Bildungswalze 24 eine 
Bahnf estigungszone folgt, nach der sich Bahnen 20 und 30 von- 

20 einander trennen und eine Teilbahn W einem Bildungssieb 20 
folgt und zu einem Bereich S gelangt, wo eine Rohbahn Wp mit 
einer Teilbahn W vereint wird. 

Im folgenden wird die Funktion eines Verfahrens und 
25 einer Bahnbildungseinheit der Erfindung beschrieben. 

Erf indungsgemaS geschieht die Entwasseruhg aus einer 
Bahn W in drei Phasen so, daB wahrend der Dauer der beiden 
ersten Phasen gleichzeitig in gewunschter Weise auf die 
30 konstruktiven Eigenschaf ten der herzustellenden Kartons ein- 
gewirkt werden kann, wie auf Basisbildung, Faserorientierung 
und auf Festigkeitseigenschaf ten, insbesondere auf die 
Steifigkeit. 

35 Eine erste Entwasserungsphase findet nach einem Auf lauf - 
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1 hasten im einsiebigen Anfangsteil F einer Bahnbildungseinheit 
statt, dessen Funktion im wesentlich diegleiche ist wie die 
Funktion eines norraalen Fourdrinier-Siebteils. Dieser Teil F 
kann mit herkommlichen am Langsieb verwendeten EntwSsserungs- 
5 elementen ausgeriistet sein, welche z.B. Brusttisch, forming 
board. Foils Oder deren verschiedene Kombinationen sind* Mit 
deren Hilfe geschieht eine Entwasserung so vorsichtig, daS 
die fur die optischen und fur die Druckeigenschaf ten wichtige 
Feinstoff- und Fiillstoff retention moglichst vollstandig er- 

10 reicht wird. In diesem Anfangsteil F der Bildungseinheit 
einer Bahn W erfolgen auch die den Papierherstellern der 
Praxis gut bekannten RegelmaSnahmen, z.B. Regelung des Ver- 
haltnisses von Halbstof f strahlgeschwindigkeit eines Auflauf- 
kastens 10 zur Geschwindigkeit eines Siebes 20 t Richtungs- 

15 regelung eines aus eineia Auf laufkasten 10 ausstromenden Halb- 
stof fstrahls, Regelung von Entwasserungsgeschwindigkeit auf 
den ganz am Anf ang liegenden Metern eines Siebes 20 usw. t mit 
welchen RegelmaBnahmen es moglich ist, auf eine Basisbildung 
einer Faserbahn W und auf Faserorientierung einzuwirken, von 

20 denen Steifigkeit und spezifisches Volumen eines Kartons ab- 
hangig sind. 

Der Teil des Laufes eines Siebes 20, in dem eine erste 
Entwasserungsphase stattfindet, ist am zweckmaSigsten gerade. 
25 Er kann vorteilhaft leicht ansteigend (Fig. 2 r Winkel <*) aus- 
gebildet sein, wodurch die Beherrschungsmoglichkeiten der 
Faserorientierung vergrSBert werden. 

Eine zweite Entwasserungsphase beginnt nach dem Ende 
30 eines erwahnten geraden Bereiches F. Im zweiten Entwasserungs- 
bereich ist unter einem Sieb ein sich fiber die ganze Maschinen- 
breite ersteckendes Entwasserungselement 23 angeordnet, das 
von seiner Gesamtheit her eine Spezialkonstruktion mit bogen- 
formiger Oberflache ist. Dieses setzt sich aus einem Leisten- 
35 teil 23a und einem dichten Teil 23b zusammen. Im Bereich 
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1 dieses Entwasserungselements 23 wird ein Obersieb 30 einer 
Bahnbildungseinheit auf ein Sieb 20 und eine darauf gebildete 
Bahn W gefiihrt. Diese Siebe bilden so gemeinsam ein keil- 
formiges Maul. In welchem Winkel ein Obersieb 30 auf ein 
5 Bildungssieb bzw. den Maulwinkel trifft, hangt von der Lage 
einer einem Bildungsschuh 23 am nachsten liegenden Sieb- 
fuhrungswalze 31 eirres Obersiebes 30 ab. Diese Walze 31 
kann in ihrer Lage sowohl horizontal (Pfeil H) als auch ver- 
tikal (Pfeil V) geregelt werden. Mit Hilfe einer Horizontal- 

10 regelung H kann sowohl die Maullange als auch die Lange, mit 
der Bildungssieb 20 und Obersieb 30 gemeinsam auf einem Bil- 
dungsschuh 23 laufen, geregelt werden. Die vertikale Regelung V 
einer in Frage stehenden Walze 31 bestimmt ihrerseits die 
Pressung-, der die nasse Bahn W im Bereich dieses Bildungs- 

15 schuhs 23 stufenweise ausgesetzt wird. 

Die im Bereich eines Entwasserungselements 23 stattfin- 
dende Entwasserung hangt' in bezug auf ihre Menge und ihrer 
Richtung von der im Entwasserungselement 23 angewendeten 

20 Konstruktion ab. Wie vorher beschrieben ist der Anfangsteil 
23a eines Entwasserung elements 23 in Laufrichtung eines Siebes 
gesehen schlitzf lachig oder eine Leistenkonstruktion und ein 
Endteil 23b dicht. Eine aus Fig. 2 hervorgehende vorteil- 
hafte Konstruktion ist von der Art, daB ein Entwasserungs- 

25 element 23 teilweise aus sich uber die ganze Siebbreite er- 
streckenden Leisten 23d gebildet wird, zwischen denen fur 
das Entwassern Spalten 23c von bestimmter Geometrie und Form 
verbleiben. Diese Spalten sind einander gleich, so daB in 
diese Spalten 23c als Ersatzteile lieferbare Fulleisten 23e 

30 z.B. abgestutzt auf Schienen 23f eingelegt werden konnen, 

mit Hilfe welcher Leisten 23e eine Spaltflache auf gewtinschte 
Weise und in gewunschtem Bereich abgedichtet werden kann 
und die Lage des Punktes B geandert werden kann. Mit Hilfe 
dieser Deckelkonstruktion eines Entwasserungselements 23 

35 kann auf die Entwasserungsmenge und Richtung und die Vertei- 
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1 lung in gewunschter Weise EinfluB genommen werden. 

Wenn sich eine Halbstof f bahn W auf vorher beschriebene 
Weise zwischen zwei Sieben 20, 30 befindet und eine Sandwich- 
5 Konstruktion bildet, kann die Entwasserung aus einer Bahn W 
auch durch ein Obersieb 30 hindurch Oder in der entgegenge- 
setzten Richtung xvie an einem vor einem E ntwas s er ung s e 1 emen t 
23 gelegenen Siebteil F erfolgen. In Bereichen eines Ent- 
wasserungselements 23 , die spaltflachig sind, erfolgt die 

10 Entwasserung in zwei Richtung en. Im abgedichteten Teil 23b 

eines Entwasserungselements 23 erfolgt die Entwasserung natur- 
gemaB nur durch ein Obersieb 30 hindurch- Eine auf diese 
Weise erreichte symmetrische und vorsichtige Entwasserung 
sichert die Homogenitat der Faserstruktur einer entstehenden 

15 Bahn. 

Mit dieser Umkehrung der Entwasserungsrichtung wird der 
wesentliche Vorteil erzielt, daB die im Halbstof f befindlichen 
Feinfasern und Fiillstoffe, die sich im ersten Entwasserungs- 

20 bereich F an der Unterseite einer entstehenden Bahn konzen- 
triert haben, aus einer entstehenden Bahn W nicht in bemer- 
kenswertem Omfang entweichen konnen. Handelt es sich urn eine 
die Kartondeckschicht bildende Teilbahn, so dient die Unter- 
seite dieser Teilbahn als Oberflache des fertigen Kartons, 

25 der en Glatte und Druckeigenschaf ten wichtig sind. 

Der Einfachkeit halber kann z.B. 1/4 - 1/3 eines Ent- 
wasserungselements 23 standig massiv und der andere Teil 
spaltflachig sein, der jedoch auf beschriebene Weise in 
30 eine dichte Oberflache geandert werden kann. 

Wenn Entwasserungselemente 22 und 23 von ihren AusmaBen 
in Lauf richtung der Bahn im wes^ntlichen gleich lang sind, 
bedeutet dies, daB von einer Entwasserungszone (F + D) zwi- 
35 schen einer Brustwalze 21 und einer Bildungswalze 24 
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1/6-1/8 (12-17%) standig dicht ist. Der dichte Anteil 
kann jedoch auf beschriebene Weise durch Flillen (Fiilleisten 
23e) der Spalte zwischen Leisten 23d bis zu 30-40 % der er- 
wahnten Lange erweitert werden. Der normale Anteil (Lange 
eines Entwasserungselements 22) , in dessen Bereich die Ent- 
wasserung nur in einer Richtung oder durch ein Bildungssieb 
hindurch erfolgt, stellt ca. 50 % eines erwahnten Entwasse- 
rung sbereiches (F + D) dar. Diese Lange der einseitigen 
Entwasserungszone kann jedoch mit Hilfe von RegelmaBnahmen 
(H + V) einer Brustwalze 31 in gewissem Ma6 in den Bereich 
eines Entwasserungselements 23 verlangert werden. 

Unter Hinweis auf Fig. 3 konnen zusammenf assend folgende 
verschiedene Moglichkeiten zum Bau einer Entwasserungszone 
zwischen einer Brustwalze 21 und einer Bildungswalze 24 unter 
Berucksichtigung verschiedenar tiger Entwasserungsphasen 
f estgestellt- werden: 

1 ) Entwasserung im wesentlichen nach unten durch ein Bil- 
dungssieb 20 hindurch in einer Richtung auf ca. 45 - 60 % 
der LSnge des betref f enden Entwasserungsbereichs (bis zum 
Punkt A) , 

2) EntwSsserung symmetrisch durch zwei Siebe 20, 30 hindurch 
auf ca. 15 - 28 % der LSnge des betref f enden Bereichs (bis 
zum Punkt B) , 

3) Entwasserung nur durch ein Obersieb hindurch auf ca. 
12-40 % der Lange des betref f enden Bereichs. 

Wie vorher klar wurde konnen die Lagen der Punkte A und 
B und gleichzeitig die Langen von EntwSsserungsbereichen in 
den vorher beschriebenen Grenzen geandert werden. 

Der im Bereich eines Entwasserungselements 23 stattf in- 
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10 



15 



25 



dende BahnbildungsprozeB ist auch insofern bedeutungsvoll , 
daB auf diese Weise sowohl der Aufbau einer Bahn W als auch 
die "topographischen" Eigenschaf ten der Oberflache einer 
Teilbahn W beeinfluBt werden konnen. Eine nach diesem Ver- 
fahren hergestellte Kartonteilbahn wird in einer spateren 
Phase zur Vereinigung mit einer Rohbahn Wp gefuhrt, und somit 
ist notig, daB die Teilbahnoberf lache, die gegen die Rohbahn 
gerat, Eigenschaf ten besitzt, die ein Anheften einer Teil- 
bahn an die Rohbahn guns tig beeinfluBt. 

Die Eigenschaf ten der Oberflache einer Teilbahn W kSnnen 
sowohl auf beschriebene Weise durch Regelung der im Bereich 
eines Entwasserungselements 23 stattf indenden Entwasserung 
auch so beeinfluBt werden, daB als Obersieb 30 ein Sieb ge- 
wahlt wird, (lessen Gewebeaufbau der betreffenden Teilbahn W 
eine gewunschte Oberflache gibt. 



Als dritte Entwasserungszone hat diese Bahnbildungs- 
einheit den Sektor/3 einer Bildungswalze 24. Auf einer Bil- 
20 dungswalze 24 gerat eine Bahn W zwischen einem Bildungssieb 20 
und einem Obersieb 30 unter starken Druck, dessen Starke von 
der Spannung eines Obersiebes 30 abhangt. 



Die Oberflachen- und Aufbaueigenschaften, die eine Bahn W 
erhalt, sind teils vom Typ des Obersiebes, teils von dem in 
dieser Phase auf eine Bahn gerichteten Druck abhSngig. Durch 
den EinfluB dieses Druckes scheidet weiterhin aus einer Bahn W 
Wasser aus, das dann durch ZentrLfugalkraftwirkung von einer 
Bildungswalze 24 weg abgeht, wenn die betreffende Walze 24 
30 eine massive Walze mit dichter Oberflache ist.. Eine Bildungs- 
walze 24 kann auch eine saugwalze mit gelochter Oberflache 
sein, die ein Entwassern in die Walze hinein zulaBt. in die- 
ser Zone/2 ist die austretende Wassermenge jedoch relativ 
klein verglichen mit den zwei Entwasserungszonen vorher. 
Ihre wesentliche 3edeutung hat diese Zone als Verdichter des 



35 
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1 Bahnauf baus . 

In dem Fall, daB auf grund von Arbeitsbedingungen einer 
Bahnbildungseinheit, speziell wegen groBer Geschwindigkeit 
5 und der Dicke einer herzustellenden Teilbahn, im Teil einer 
dritten Zone noch bemerkenswerte Wassermengen aus einer Bahn 
W zu entfernen sind und wenn die Konstruktion einer Walze 24 
dabei von dichter Oberflache ist, kann festgestellt werden, 
daB in dem Bereich, wo sich Siebe 20 , 30 von der Oberflache 
10 einer Walze 24 losen, in dem Maul zwischen dieser Oberflache 
und den Sieben 20, 30 ein starker Sog entsteht und sich ein 
Wasserfilm bildet. Dieser laBt sich mit Hilfe einer passen- 
den Schabervorrichtung (nicht dargestellt) , die in dem be- 
treffenden Maul angeordnet wird, entfernen. 

15 

Von einer Bildungswalze 24 setzt sich der Lauf von Sie- 
ben 20, 30 und einer zwischen diesen befindlichen Bahn W nach 
unten in einem Winkel von ca. 90° - 60° bezogen auf eine Roh- 
bahn Wp fort, die nach Fig. 1 unterhalb der Bildungseinh^it 
20 einer Teilbahn W im wesentlichen waagerecht weiterlauft. 
Diese Richtungen haben jedoch in bezug auf die Anwendung 
dieser Erfindung keine wesentliche Bedeutung. 

An einer konstruktiv giinstigen Stella wird eine Ober- 
25 siebschleife 30 von einem erwahnten Sandwich-Aufbau mit Hilfe 
einer Siebf uhrungswalze 32 gelost. Ein Bildungssieb 20 trans- 
portiert seinerseits ohne die Richtung zu andern eine Bahn W 
auf eine unterhalb befindliche Rohbahn Wp« An der Stelle, 
an der sich ein Obersieb 30 von einer Bahn W lost, befindet 
30 sich innerhalb einer Bildungssiebschleif e 20 ein Saugkasten 25, 
der sichert, daB die Bahn W nach der erwMhnten AblSsungs- 
stelle am Bildungssieb 20 haften bleibt. 

Eine Teilbahn W wird mit einer Rohbahn Wp so vereinigt, 
35 daB ein Bildungssieb 20 und eine an diesem befindliche Bahn W 
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1 mit Hilfe einer innerhalb einer Bildungssiebschleif e 20 be- 
findlichen Walze 26 gegen eine Rohbahn Wp gepreBt wird. An 
dieser S telle kann z.B. ein Saugkasten Oder eine Walze 41 
unterhalb eines eine Rohbahn Wp tragenden Siebes 40 vorhanden 

5 sein. Die betreffende Walze 41 kann vorteilhaft eine Wasser 
aufnehmende Walze sein, z.B. eine gerillte Walze, rait deren 
Hilfe eine VereinigungspreSstelle "welch" bekommen wird 
ohne daB die Gefahr der Zerstorung einer nassen Bahn besteht* 

10 Im Bereich einer erwahnten VereinigungspreBstelle 26 , 41 

wird ein zweiter Sandwich-Auf bau des Verfahrens gebildet, 
dessen AuBenschicht von einem Basissieb 40 und einem Bil- 
dungssieb 20 sowie die Zwischenschicht von einer Rohbahn Wp 
und einer Teilbahn W gebildet wird. Walzen 26 und 27 be- 

1 5 stimmen die Lange der zu diesem Bahnbildungsverf ahren ge- 
hohrenden Fes tigungs zone S, mit der angetrebt wird, das 
Haf tenblexben einer Teilbahn W an einer Rohbahn Wp unter 
Verwendung geeigneter Hilfsgerate zu sichern. 

20 Innerhalb eines Basissiebs 40 befinden sich nach Fig. 1 

ein Saugkasten 42 sowie eine Walze 41 . Diese konnen vorteil- 
haft durch einen sog. Giirtelsauger (nicht dargestellt) ersetzt 
werden, dessen Konstruktion dem Fachmann bekannt ist. Ein 
Giirtelsauger wird, wie bekannt, aus einer Gummimatte mit 

25 gelochter Oberflache gebildet, innerhalb dessen Saugkasten 
angeordnet sind. 



Innerhalb einer Bildungssiebschleif e 20 befinden sich 
zwischen Walzen 26 und 27 eine Oder mehrere Hilfswalzen 26a, 
30 die einen erwahnten zweiten Sandwich-Auf bau 20; W; Wp; 40 

pressen und somit das Haf tenbleiben einer Teilbahn W an einer 
Rohbahn Wp unterstiitzen. Darait wird angestrebt zu erreichen, 
daB im fertigen Karton keine Spaltungserscheinungen auftreten 
oder sich die Teilschichten des Kartons voneinander ablosen* 
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1 Die Erfindung ist nicht auf die im vorstehenden be- 

schriebenen Einzelheiten begrenzt, die im Rahmen des in den 
im folgenden aufgefiihrten Patentanspriichen definierten Schutz- 
kreises variieren konnen. 
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